Entwicklung & Konstruktion: 2 - Toleranzen und Passungen

Toleranzen

2.1

In technischen Zeichnungen angegebene Male sind Nennmale. Die-
se Mal3e konnen und miissen meist nicht exakt eingehalten werden.

Bei zu groBen Abweichungen von den Nennmal3en ist das Werkstlick
jedoch nicht mehr brauchbar.

Ist bei der dargestellten Prismenfiihrung die Nut zu schmal, kénnen
die beiden Teile nicht zusammengefligt werden. Ist die Nut zu breit,
so ist das Spiel zu gro3 und die Flihrung zu ungenau.

Nennmall

unferes
Abmal £le/

oberes :
AbmaR £S,es

MaBtoleranz
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Nullinie

Grundbegriffe

Erlauterung:

30

+0,2 oberes Abmal3
—0,3 unteres Abmald

Das Nennmal} ist in der Zeichnung angegeben.
Das Mindestmal} ist das kleinste noch erlaubte MaR3.
Das Hochstmal ist das gro3te noch erlaubte MaR3.

Das untere Abmal (El: Bohrung, ei: Welle) gibt die grote erlaubte Abwei-
chung vom Nennmal3 nach unten an.

Das obere Abmal3 (ES: Bohrung, es: Welle) gibt die gréBte erlaubte Abwei-
chung vom Nennmald nach oben an.

Die Maltoleranz gibt die erlaubte Gesamtabweichung an.

Das Istmal3 ist das wirklich gefertigte MafR3.

Zusammenhange zwischen den GroRen

Mindestmald = Nennmal + unteres Abmald (E/)
HochstmalR =Nennmald + oberes Abmal (ES)
Toleranz = oberes Abmal} — unteres Abmaf}

Nennmafd

Toleranzangaben durch GrenzabmalRe

Das untere Abmal3 wird in gleicher GroRRe hinter die MalRzahl gesetzt. Das obere Abmal steht Giber dem unte-
ren Abmal3. Das Abmalf3 Null darf durch die Ziffer 0 angegeben werden. Die AbmaRe diirfen auch mit 2,5 mm
Hohe geschrieben werden. Nennmalf3e und Abmal3e diirfen auch in der selben Zeile eingetragen werden. Obe-
res und unteres Abmaf3 werden dann durch einen Schragstrich getrennt. Sind oberes und unteres AbmafR
gleich, so wird der Wert nur einmal mit dem Zeichen + angegeben.
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Alilgemeintoleranzen

Obere und untere AbmaRe fiir LingenmaRe (Werte in mm)

42 -001/-003 _|

gibt an: Nennmal3 35 Mindestmald 34,8 Hochstmal3 35,3
gibt an: Nennmal3 30 Mindestmald 30 Hoéchstmal3 30,2
gibt an: Nennmal 40 Mindestmal3 40,5 Hochstmald 40,7
gibt an: Nennmal3 42 Mindestmal3 41,97 Hochstmald 41,99
gibt an: Nennmal} 32 Mindestmal3 31,9 Hochstmald 32,1

Allgemeintoleranzen sind in

- 3 DIN ISO 2768 T1 festgelegt.
f‘é_:a“'g- iber | i Ner_‘gmaﬁbfge'ch ibor | dber | db Soll ein Werkstiick im Rah-
elts- uber uber uber uber uber uber uper H
grad 05 | 3 6 | 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 m‘:igr,?.e,: dé?g;e'ggoﬁgznigq
bis bis bis bis bis | bis bis bis getertig ’ p !
3 6 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 | 4000 I'?ehTO'eranzangabe” erforder-
- Icn.
f (fein) +0,05 | £0,06 | 0,1 | £0,15| 0,2 | 0,3 | +0,5 | - Die Zeichnung enthélt ledig-
lich den Hinweis auf die
m (mittel) +0,1 | £0,1 +0,2 | £0,3 +0,5 | 0,8 | +1,2 +2 Norm, z.B. ISO 2768-m. Das
m steht fir mittel.
c (grob) +0,2 +0,3 +0,5 | £0,8 +1,2 | £2 +3 +4 Das NennmaR 60 nach DIN
ISO 2768-m kann also zwi-
— + + + + + .
v (sehr grob) +0,5 +1 +1,5 +2,5 +4 +6 +8 schen 59,7 und 60,3 liegen.




